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Il mercato del legno

Perché il cippatino? Il mercato del tondo
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Il mercato del legno

Il mercato della legna da ardere
Wood fuel + (Total) Production Quantity in Italy
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Il mercato del legno

Il mercato del pellet
Wood pellets Production Quantity in Italy
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Il mercato del legno

Superficie delle tagliate 2000 — 2015 (superficie in ettari) in Italia
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Il mercato del legno

Superficie delle tagliate 2000 — 2015 (superficie in ettari) in Toscana
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Il mercato del legno

Utilizzazioni legnose forestali per assortimento — Toscana periodo 2001 - 2015
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Il mercato del legno

Il mix energetico in Italia — La quota delle biomasse
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Impiego di fonti energetiche in Italia
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70,9 M Gasolio

Consumo di biomassa nelle famiglie italiane (%)
60

M Legna da ardere

M Pellet

47.000 t di pellet consumati in aree K
rurali della Toscana un equivalente di <

N
circa 70-80.000 t di legna da ardere per
_un valore di mercato di circa 7-8 M€
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La fabbrica del cippatino
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La fabbrica del cippatino

«POLIBIO»

... INNOVATIVA TECNOLOGIA NELLE
BIOMASSE

%

40% umidita ammesso combustibile
40 mg/Nm?3 emissioni in atmosfera

93% efficienza energetica

Fasclo tublero
con turbolatori____——
e pulizia

automatica

Combustione
secondarla con
turbolenza
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<> >~
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. Grlglla moblle a
gradini autopulenti

Ingrasso aria
primaria

\

Estrazione ceneri automatica in contenitore

¥

U JCiclone depolveratore, integrato nel sistema
scambiatore fumi/aria della macchina, per la
centrifugazione dei fumi e la separazione delle
particelle sottili, dotato di sistema automatico di
estrazione e raccolta delle stesse in apposite
serbatoio esterno;

wf

f'd)l Ben 8 sensori collegano i flussi d'aria di

combustione, Primario e Secondario, agli
algoritmi di funzionamento del PLC per la
TOTALE AUTOMAZIONE di controllo e
gestione

B.E

|@| Coclea di alimentazione del combustibile

con controllo automatico dello strato di

combustibile, per una combustione ottimale di

combustibili di

diverse umidita e pezzature.

“"POLI”-"BIO”-mass FUEL SYSTEM

& | Innovativa GRIGLIA MOBILE
TOPULENTE __ (Brevettata) a  gradini

sequenziali che permette la combustion di

cippati G30/G50, secondo la Onorm M7133,

con umidita fino al W=40%.

SISTEMA COMPLETAMENTE AUTO-PULENTE = 93% RENDIMENTO IN FUNZIONAMENTO NO-STOP!
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La fabbrica del cippatino
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La fabbrica del cippatino

Principali dati di produzione annua

t/anno
Pro.duzmne di cippatino grezzo (da 1.615,68
essiccare)

msr equivalenti 4.896,00

mc equivalemti di tondo 2.007,36
Cl 35% Cl 10%
P<5 FRAZIONI FINI 242,35 181,76
5<P<16 cippatino 1.211,76 908,82
P>16 SOVRAMMISURE 161,57 121,18
TOTALE 1.615,68 1.211,76
P<5 Frazioni fini 5<P<16 Cippatino P>16 Sovrammisure
15,00% 75% 10%
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La fabbrica del cippatino

Giornate di funzionamento e produttivita orarie

Giorni lavorativi vaglio essiccatore 300,00
Ore/giorno lavorate dal vaglio essiccatore 24,00
DATI ORARI USCITA VAGLIO ESSICCATORE
Produzione oraria in uscita
A . 0,17 t/ora
dall'essiccatore in tonnellate
Produzione oraria in uscita
Sl ) 0,60 mc/ora
dall'essiccatore in mc
Produzione giornaliera in uscita
o — 4,04 t
dall'essiccatore tonnellate
Produzi . I . it
roduzione giornaliera in uscita 14,44 me

dall'essiccatore in mc

PRODOTTO CIPPATINO

Produzione oraria in uscita

’ . 0,13 t/ora
dall'essiccatore in tonnellate !
Produzione oraria in uscita
- . 0,38 mc/ora
dall'essiccatore in mc
Produzione giornaliera in uscita 303 .
dall'essiccatore tonnellate %
Produzione giornaliera in uscita
g 9,18 mc¢

dall'essiccatore in mc
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La fabbrica del cippatino

Produttivita orarie

PRODOTTO SOVRAMMISURE

Produzione oraria in uscita

. . 0,02 t/ora
dall'essiccatore in tonnellate !
Produzione oraria in uscita
o ) 0,05 mc/ora
dall'essiccatore in mc
Produzione giornaliera in uscita -

dall'essiccatore tonnellate 0,40
Produzione giornaliera in uscita
dall'essiccatore in mc

PRODOTTO FRAZIONI FINI

Produzione oraria in uscita

1,22 mc

. . 0,03 t/ora
dall'essiccatore in tonnellate !
Produzione oraria in uscita
" ’ 0,17 mc/ora
dall'essiccatore in mc
Produzione giornaliera in uscita 0.61 g
dall'essiccatore tonnellate a
Produzione giornaliera in uscita
& 4,04 mc

dall'essiccatore in mc
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La fabbrica del cippatino

Giornate lavorative

FASE insacchettatrice

Giorni lavorativi insacchettatrice 254,00
turno ore 8,00
n°. Turni in piattaforma 1,00

Occorre I'assunzione di un addetto al controllo del processo e all'insacchettamento.

L'attivita dell’essiccatore/vaglio & pensata per funzionare 300 giorni/anno su 24 ore di
funzionamento.

L'impianto e dimensionato per avere un’autonomia di 36 ore in ingresso e 55 ore in
uscita, pertanto la fase operativa di insacchettamento e di presidio dell'impianto si
riduce alle 8 ore/giorno per 5 giorni lavorativi alla settimana.
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La fabbrica del cippatino

Costi annui addetto al controllo del processo e all’insacchettamento

Personale in piattaforma

Qualifica personale Retribuzione lorda Costo totale
dipendente annuale annuo previsto
Operatore piattaforma € 20.400,00 € 30.479,11
Sostituzione operatore € 4.000,00 € 5.976,30

— € 36.455,41

Costi diretti industriali

Acquisto materiale tondo 56.548,00 €/anno
Consumi energia elettrica 5.760,00 €/anno
Manutenzione annua 3.500,00 €/anno
Costi di cippatura ‘ 22.619,00 €/anno
Costi amministrativi 2.935,00 €/anno
Costi commerciali/marketing 4.226,00 €/anno
Costi assicurazioni 3.000,00 €/anno

Altri costi quali: costi produzione cippato per generatore, costi finanziari, costi
sacchetti, ecc...

Costi indiretti industriali

Realizzazione impianto 175.000,00 €
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La fabbrica del cippatino

Volume di vendita Prezzo medio

) . Fatturato Annuo
annui unitario
Prodotto/servizio t €/t €/anno % Fatturato
Cippatino 908,82 186,00 169.041,52 86,38%
Cippato HQ 121,18 100,00 12.118,60 6,19%
G lat
Ao € 181,76 80,00 4.541,12 7,43%
segatura
PFEIFER HOLZPELLET
75 %HéH/{Ao 4’9 MWh/t 4, 6-4, 4 MWh/t
Certificazione EN PLUS classe: Prezzo medio 309 .€/t 186 €/t
Lo Al _
kS 4.._:5'._'.“"" | Peso: 15 kg 45 ¢ 63 €/M Wh 9-41 €/M Wh
e g Prodotto certificato- Si

= — | GRAANUL INVEST B GREEN
PV Q .
70 suonie

Certificazione EN PLUS classe: )
Prezzo medio

Elrajgc:)t‘ltg ltf:rtiﬁcatt): Si 3'8? € 4, 6 MWh/t
258 €/t
56 €/MWh
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La fabbrica del cippatino

Flusso di cassa senza cofinanziamento da parte del PSR

500.000,00 €
400.000,00 €
300.000,00 €
200.000,00 €
100.000,00 €
- €
-100.000,00 €
-200.000,00 €

Tempo di ritorno di 4,5
anni
TIR 21%
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La fabbrica del cippatino

Flusso di cassa con cofinanziamento da parte del PSR al 40%
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La fabbrica del cippatino

Ricavi Totali

Break Even Point tutti i prodotti (cofinanziamento 40%)

€350.000,00 +
€300.000,00 +

€250.000,00 —+

== Ricavi Totali

550t ~ 45% del totale

€200.000,00 - = Costi Totali
== Costi Variabili Totali
€150.000,00 -
= Costi Fissi Totali
€100.000,00 -
€50.000,00 -
€' T T T T T T T T T T T T T T T 1
o < < N % Ny 6 = P 9 < < 7 <. Vg
(@) [@) 00 00 00 00 00 00 00 000 < 900 o 700

Quantita venduta
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La «Fabbrica del Cippatino»

sig. Simone Del Debbio ing. Filippo Marini
simone.deldebbio@gome.it filippo.marini@gome.it
CONTATTI
dott. Alessandro Tirinnanzi dott. Giovanni Andrea Ciniero
alessandro.tirinnanzi@ibionet.eu giovanni.ciniero@ibionet.eu
alessandro.tirinnanzi@unifi.it giovanni.ciniero@gmail.com
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